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|. Wprowadzenie

Avant Tecno Oy dziekuje za zakup przystawki do tadowarki Avant. Zostata ona zaprojektowana i
wyprodukowana w oparciu o wieloletnie doswiadczenie w opracowywaniu i wytwarzaniu produktéw. Poprzez
zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg i postepowanie zgodnie z zaleceniami, zapewniasz bezpieczne i
niezawodne dziatanie oraz dtugg zywotnos$¢ sprzetu. Przeczytaj uwaznie instrukcje przed rozpoczeciem
uzytkowania urzgdzenia lub jego konserwacja.

Celem niniejszego podrecznika jest utatwienie:
= obstugi wyposazenia w bezpieczny i efektywny sposob
= przestrzegania i unikania niebezpiecznych sytuaciji

= utrzymania wyposazenia w nie naruszonym stanie i zapewnienie diugiego okresu eksploataciji

Dzieki tym instrukcjom nawet niedo$wiadczony uzytkownik moze bezpiecznie korzystaé z narzedzia i
tadowarki. Niniejszy podrecznik zawiera réwniez wazne instrukcje przeznaczone dla doswiadczonych
operatorow AVANT. Nalezy upewnié sie, ze wszystkie osoby obstugujace tadowarke otrzymaty przed jej
uzyciem odpowiednie wskazéwki i zapoznaty sie z podrecznikiem obstugi tadowarki, kazdego uzywanego
narzedzia oraz wszystkimi instrukcjami bezpieczenstwa. Uzywanie urzadzenia do jakichkolwiek innych celow i
w jakikolwiek inny sposdb niz podano w niniejszym podreczniku jest zabronione. Podrecznik nalezy
przechowywac¢ w poblizu miejsca pracy przez caly okres eksploatacji urzadzenia. W przypadku sprzedazy lub
przekazania urzgdzenia niniejszy podrecznik nalezy przekaza¢ nowemu wiascicielowi. W razie utraty lub
zniszczenia podrecznika prosimy o zwrécenie sie 0 nowy egzemplarz do swojego przedstawiciela Avant lub
producenta.

Oprécz instrukcji bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji obstugi, nalezy réwniez przestrzegac
instrukcji BHP, lokalnego prawa i innych przepisdw dotyczgcych eksploatacji sprzetu. Nalezy szczegdlnie
przestrzega¢ przepisow dotyczgcych uzywania wyposazenia na drogach publicznych. Przed uzyciem
tadowarki na drogach nalezy skontaktowa¢ sie ze swoim przedstawicielem Avant, zeby uzyska¢ wiecej
informacji na temat lokalnych wymogow.

Prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem AVANT w kazdej sprawie dotyczgcej serwisu, czesci
zamiennych lub problemdw, ktére mogg wystgpi¢ podczas obstugi maszyny

Niniejszy podrecznik stanowi ttumaczenie oryginalnej instrukcji w jezyku angielskim. Z powodu ciggtego
udoskonalania produktow niektdére szczegdly podane w podreczniku mogg rozni¢ sie od posiadanego
urzgdzenia. llustracje zamieszczone w niniejszym podreczniku moga prezentowaé opcjonalne wyposazenie
lub funkcje, ktére obecnie sg niedostepne. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany tresci niniejszego
podrecznika bez powiadomienia. Copyright © 2022 Avant Tecno Oy. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Symbole ostrzegawcze uzyte w niniejszym podreczniku

W niniejszym podreczniku zastosowano ponizsze symbole ostrzegawcze. Symbole ostrzegawcze wskazujg
na czynniki, ktére nalezy uwzglednic, aby zredukowac ryzyko obrazen ciata lub szk6d materialnych:

OSTRZEZENIE SYMBOL BEZPIECZENSTWA

Symbol ten oznacza: “Ostrzezenie, zachowaé czujnosc¢! Twoje
bezpieczenstwo jest zagrozone!”

Nalezy doktadnie przeczyta¢ dotgczony komunikat, ktéry ostrzega o
bezposrednim zagrozeniu, moggcym spowodowac powazne obrazenia
ciata.

Sam symbol ostrzezenia i dotgczony do niego tekst wskazujg wazne
komunikaty dotyczgce bezpieczenstwa w catym podreczniku. Ma on na
celu zwrécenie uwagi na instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa operatora
lub bezpieczenstwa innych oséb. W przypadku zauwazenia tego symbolu
nalezy zachowac czujno$c¢, poniewaz dotyczy on bezpieczenstwa,
uwaznie przeczyta¢ dotgczony komunikat i powiadomié innych
operatorow.

NIEBEZPIECZENSTWO To stowo ostrzegawcze oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra - jesli sie jej
nie zapobiegnie - spowoduje $mier¢ lub powazne obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE To stowo ostrzegawcze oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje,
ktéra - jesli sie jej nie zapobiegnie - moze spowodowac obrazenia ciata lub
Smierc.

PRZESTROGA Ten stowo ostrzegawcze jest stosowane, gdy moze dojs¢ do drobnych

obrazen ciata, jesli instrukcje nie bedg prawidtowo przestrzegane.

To stowo ostrzegawcze wskazuje informacje dotyczgce prawidtowe]j eksploatacji i
konserwacji urzadzenia.

Niezastosowanie sie do instrukcji towarzyszgcych temu symbolowi moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub innych szkdd rzeczowych.



6 (34) Amuf

2. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

tyZzka ze skrzydtami bocznymi AVANT to przystawka odpowiednia do uzycia z kompaktowymi tadowarkami
AVANT wymienionymi w Tabeli 1. Lyzka jest przeznaczona do ods$niezania duzych powierzchni oraz miejsc,
w ktérych $nieg musi by¢é przemieszczany na duze odlegtosci. Dzieki dwém niezaleznie sterowanym
skrzydtom tyzka jest uniwersalnym narzedziem do odsniezania wiekszych obszaréw a takze umozliwia
bezproblemowa prace na mniejszych powierzchniach.

Hydraulicznie sterowane skrzydta mogg by¢ uzywane jednocze$nie lub pojedynczo w celu zwiekszania
szerokosci roboczej tyzki podczas pracy na otwartej przestrzeni. Elektro-hydrauliczny zawér sterujgcy na
tyzce umozliwia hydrauliczne sterowanie skrzydtami bezposrednio z fotela operatora. W celu jednoczesnego
sterowania oboma skrzydtami tadowarka musi by¢é wyposazona w petny system Opticontrol®. Je$li tadowarka
nie jest wyposazona w tryb pracy Opticontrol®, mozliwe jest niezalezne, ale nie jednoczesne sterowanie
lewym lub prawym skrzydtem. Uktad hydrauliczny tyzki zawiera réowniez system bezpieczenhstwa, ktory
powoduje ztozenie skrzydet do tytu w przypadku uderzenia w przeszkode.

tyzka ze skrzydtami bocznymi nie jest przeznaczona do uzytku innego niz okre$lony w niniejszej instrukciji i
nie moze by¢ uzywana do celéw niezgodnych z przeznaczeniem.

Przystawka zostata zaprojektowana tak, aby wymagana byfa jak najmniejsza konserwacja. Regularng
konserwacje moze przeprowadza¢ operator. Operator nie moze wykonywa¢ zadnych napraw, a wymagane
naprawy i konserwacje nalezy zleci¢ profesjonalnym serwisantom. Wszystkie czynnosci konserwacyjne
muszg byé wykonane z uzyciem odpowiedniego sprzetu zabezpieczajgcego. Czesci zamienne muszg
spetnia¢ wymagania oryginalnych specyfikacji, co zapewnia stosowanie tylko oryginalnych czesci. Dostepny
moze by¢ oddzielny katalog czesci zamiennych — prosimy o kontakt ze sprzedawcg Avant.

Nalezy zapoznac sie z zamieszczonymi w podreczniku instrukcjami dotyczgcymi serwisu i konserwacji. W
przypadku dodatkowych pytan w sprawie obstugi lub konserwacji wyposazenia lub gdy wymagane sg czesci
zamienne albo ustugi serwisowe, prosimy o kontakt z dealerem AVANT.

Tabela 1 - tyzka ze skrzydtami bocznymi - Zgodnos$¢ z tadowarkami Avant

Model R35
735
313S 630
220 520 R28 745
320S 635 850 ed5
225 523 R20 528 750 .
420 640 . 860i eb
225LPG 525LPG 530 . 755i
423 645i .
) 760i
650i
A452096 | 1350 mm - - ° (o) ° ° ° ° ()
A435885 | 1800 mm| - i i i . . . . )

Zalecane jest stosowanie narzedzia wylgcznie z tadowarkami oznaczonymi symbolem e w Tabeli 1. W
przypadku stosowania z modelami oznaczonymi symbolem (e) petna wydajnos¢ moze nie zosta¢ uzyskana.
Wymagane moze by¢ zastosowanie dodatkowych przeciwciezaréw. W celu uzyskania informacji na temat
zgodnosci z modelem, ktéry nie zostat wskazany w tabeli, prosimy o kontakt z przedstawicielem Avant.
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3. Instrukcje bezgiec,zeﬁstwa dotyczace stosowania tyzki ze
skrzydtami bocznymi

Nalezy pamietaé, ze bezpieczenstwo jest wynikiem kilku czynnikéw. tadowarka z zamocowanym narzedziem
to potezna kombinacja, a jej niewtadciwa lub nieostrozna obstuga lub konserwacja moze spowodowac
powazne obrazenia ciata lub szkody materialne. W zwigzku z tym, przed rozpoczeciem pracy wszyscy
operatorzy muszg doktadnie zapoznaé sie ze sposobem prawidiowego uzytkowania oraz z trescig
podrecznika operatora zaréwno tadowarki jak i narzedzia. Nie uzywa¢ narzedzia do czasu uzyskania petnej
znajomosci sposobu jego dziatania i zwigzanych z tym zagrozen.

Niewlasciwe lub nieostrozne uzytkowanie albo uzycie narzedzia, ktére jest w
ztym stanie moze spowodowaé¢ ryzyko powaznych obrazen ciala. Nalezy

zapoznaé¢ sie z elementami sterowania pracg tadowarki, procedurg prawidtowego

NIEBEZPIE-  podtgczania oraz prawidlowym i bezpiecznym sposobem obstugi narzedzia. W

CZENSTWO o . . . . . .
szczegolnosci nalezy nauczy¢ sie bezpiecznego zatrzymywania urzgdzenia. Nalezy

doktadnie zapoznac sie ze wszystkimi sSrodkami ostroznosci.

Przed przystapieniem do obstugi narzedzia nalezy dokfadnie przeczyta¢ wszystkie instrukcje
bezpieczenstwa

®  Podczas doczepiania przystawki do tadowarki nalezy upewni¢ sie, ze sworznie
blokujace plyty szybkiego montazu znajdujg sie w potozeniu dolnym i ze
przystawka jest prawidlowo doczepiona do tadowarki. Nie wolno podnosi¢ ani
przesuwac przystawki, ktéra nie zostata zamocowana.

OSTRZEZENIE , Przystawka jest przeznaczona do uzytkowania przez jednego operatora w danym
momencie. Nie dopuszcza¢ do przebywania innych oséb w poblizu strefy pracy
urzadzenia.

®m  Przystawke nalezy zawsze transportowaé w najnizszym mozliwym potozeniu, tak aby
Srodek ciezkosci znajdowat sie nisko. Podczas jazdy wysiegnik teleskopowy
powinien by¢ schowany.

=  Ryzyko urazéw w wyniku naglego zatrzymania — Nie pracowa¢ z duzag
predkosciag bez wczesniejszego upewnienia sie, ze w strefie prac nie znajduja
sie zadne przeszkody. Nalezy zachowaé czujnos¢ i pracowaé z zachowaniem
niezbednej ostroznosci, pamietajgc, ze pod $niegiem mogg znajdowac sie ukryte
przeszkody lub kruche powierzchnie. W przypadku uderzenia o przeszkode
tadowarka moze sie nagle zatrzymac¢. Nalezy zawsze uzywac pasa bezpieczenstwa.
System pozwalajagcy na ztozenie skrzydet do tylu nie zapobiega ryzyku nagtego
zatrzymania, poniewaz o przeszkode moze réwniez uderzy¢ krawedz tyzki.

= Gwaltowne ruchy moga spowodowaé przewrécenie tadowarki - Przyrzady
sterownicze tadowarki nalezy obstugiwaé powoli i spokojnie. Nalezy zachowaé
ostroznos$¢ podczas podnoszenia tadunku na duzg wysokos¢ lub opuszczania go z
duzej wysokosci. Unika¢ gwattownych zmian predko$ci lub kierunku, aby zachowaé
stabilno$¢ tadowarki, zwtaszcza pod duzym obcigzeniem. Nalezy poruszac sie powoli
i ostroznie, zwtaszcza na terenie pochytym lub $liskiej nawierzchni.

= Ryzyko przewrdcenia - Podczas jazdy utrzymywa¢ tadunek mozliwie nisko nad
podiozem. Przewozenie ciezkich fadunkéw moze spowodowacé przesuniecie srodka
ciezkosci tadowarki i jej wywrocenie. tadunek nalezy zawsze transportowac jak
najnizej i najblizej maszyny z wysiegnikiem teleskopowym catkowicie ztozonym, tak
aby srodek ciezkosci znajdowat sie nisko.
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®  Ryzyko zmiazdzenia - Nigdy nie nalezy wchodzié¢ pod wysuniety wysiegnik i nie
pozwalaé zblizaé sie do niego innym osobom. Podczas opuszczania fotela
kierowcy moze ulec zmianie stabilnos¢ tadowarki, prowadzgc do przewrdcenia sie
maszyny. Nalezy zawsze pamieta¢, ze wysiegnik moze nieoczekiwanie opas¢ z
OSTRZEZENIE powodu utraty stabilnosci, usterki mechanicznej lub uzycia przyrzgdéw sterowniczych
tadowarki przez inng osobe, powodujgc niebezpieczenstwo zmiazdzenia. tadowarka
nie jest przeznaczona do dtugotrwatego przetrzymywania podniesionego tadunku.
Przed opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze opusci¢ opierajgc je
pewnie na ziemi. Zabrania sie przebywania pod wysiegnikiem lub przystawka.

m  Uzywa¢ maszyny tylko w odpowiednio oswietlonym miejscu. Upewni¢ sie, ze
wszystkie Swiatta tadowarki sg sprawne, czyste i prawidtowo ustawione. Podczas
pracy w ciemnosci zaleca sie stosowanie dodatkowych swiatet roboczych. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy zaznaczy¢ wszelkie przeszkody w miejscu pracy, aby
uniknaé kolizji.

m  Zwraca¢ uwage na otoczenie oraz wszelkie inne osoby i maszyny znajdujgce sie w
poblizu. Zwréci¢ uwage na uksztattowanie terenu i inne zagrozenia, takie jak gatezie i
drzewa, ktére mogg siegna¢ strefy pracy operatora, luzne kamienie i $liskie
powierzchnie.

m  Podczas przenoszenia ciezkich tadunkéw przegub nalezy utrzymywac w pozyciji
wyprostowanej. Skrecanie przegubu moze spowodowac przewrdcenie tadowarki do
przodu.

m  Nalezy przestrzegaé maksymalnego udzwigu podanego w instrukcji obstugi
tadowarki. W przypadku wigczenia sie czujnika obcigzenia nalezy zachowaé
szczegolng ostroznosé (jezeli tadowarka jest wyposazona w czujnik).

m  Nalezy upewni¢ sie, ze powierzchnia moze utrzymac caty ciezar tadunku. Nalezy
réwniez przestrzega¢ prawidtowego cisnienia opon.

m  Uzywac tylko narzedzi w dobrym stanie. Nalezy regularnie doktadnie sprawdzac
narzedzia. Nie wolno modyfikowaé narzedzi w sposdb zagrazajgcy jego
bezpieczenstwu. Surowo zabrania sie wiercenia otworéw w narzedziach i spawania
lub mocowania w inny sposéb hakéw i innych elementow.

m  Nie wolno uzywacC narzedzia do podnoszenia lub przewozenia osob ani jako
platformy roboczej, nawet przez krotki czas.

®  Przed kazdym czyszczeniem, konserwacjg lub regulacjg, wytacz tadowarke i umiesé
przystawke w bezpiecznym potozeniu, jak pokazano w Procedurze bezpiecznego
zatrzymywania.

= Urzadzenie powinno byé uzywane tylko zgodnie z przeznaczeniem. Inne uzycie
moze stwarza¢ niepotrzebnie zagrozenie bezpieczenstwa i spowodowaé
uszkodzenie wyposazenia.

= Upewnic sie, ze tadowarka jest wyposazona w niezbedne elementy zabezpieczajgce
oraz ze sg one sprawne. Konieczne jest stosowanie pasa bezpieczehstwa. W
przypadku wystepowania szczegdlnych zagrozen w miejscu pracy nalezy stosowac
odpowiedni sprzet ochronny.

m  Nalezy réwniez przeczytac instrukcje bezpieczenstwa i prawidtowej obstugi fadowarki
zamieszczone w podreczniku operatora tadowarki.
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NIEBEZPIE-
CZENSTWO

OSTRZEZENIE

Ryzyko zmiazdzenia — Zabrania si¢ przebywania pod
wysiegnikiem tadowarki lub przystawka ze wzgledu na
zagrozenie zdrowia i zycia. Nigdy nie nalezy wchodzi pod
wysuniety wysiegnik i nie pozwala¢ zbliza¢ sie do niego
innym osobom. Przechodzenie pod uniesionym narzedziem
lub wysiegnikiem fadowarki jest niebezpieczne, poniewaz
wysiegnik moze opas¢ z powodu utraty stabilnosci, usterki
mechanicznej lub uzycia przyrzaddéw sterowniczych tadowarki
przez inng osobe. Przed opuszczeniem fotela operatora
przystawke nalezy zawsze bezpiecznie ustawi¢ i stabilnie

oprzec¢ na podiozu.

Nalezy pamietaé, ze wysiegnik tadowarki moze opas¢ lub
przechyli¢ sie, nawet jesli silnik jest wylgczony
(niebezpieczenstwo zmiazdzenia). tadowarka nie jest
przeznaczona do dtugotrwatego przetrzymywania
podniesionego tadunku. Przed opuszczeniem fotela
operatora przystawke nalezy zawsze ustawi¢ w bezpiecznym

potozeniu.

T

Ryzyko powaznych obrazen ciata - Niewtasciwe lub niedbate uzytkowanie nasadki

moze powodowac niebezpieczne sytuacje. Przystawki powinny by¢ uzywane tylko

zgodnie z ich przeznaczeniem. Zapoznaj sie z elementami sterujgcymi tadowarki w

bezpiecznym miejscu. Zwrdé szczegdlng uwage na bezpieczne zatrzymanie przystawki i

tadowarki.

Nalezy zwrdci¢ uwage na fakt, ze przy $liskiej nawierzchni lub w zimnych warunkach
moze dojs¢ do zmiany wiasciwosci jezdnych fadowarki. Rozgrza¢ tadowarke przed
rozpoczeciem pracy. Konieczne moze by¢ uzycie tancuchéw sniegowych. Zapoznac sie z

elementami sterujgcymi fadowarki w bezpiecznym miejscu.
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3.1 Sprzet ochrony indywidualne;j

Nalezy pamieta¢ o stosowaniu odpowiedniego sprzetu ochronnego:

m  Poziom hatasu na fotelu kierowcy moze przekracza¢ 85 dB(A), w zaleznosci
od modelu tadowarki i cyklu pracy. Dtugotrwate narazenie na silny hatas moze
spowodowaé uszkodzenie stuchu. Podczas pracy w tadowarce nalezy
stosowac ochrone stuchu.

= Stosowac rekawice ochronne.

= Podczas pracy przy tadowarce nalezy stosowaé¢ obuwie ochronne.

m  Podczas pracy przy elementach hydraulicznych nalezy stosowaé okulary
ochronne.

3.2 Procedura bezpiecznego wytaczania

Bezpieczne zatrzymanie narzedzia przed zblizeniem sie do niego:

Przed opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze zatrzymacé
zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymania. Procedura bezpiecznego
zatrzymania zapobiega wszelkim przypadkowym ruchom narzedzia. Nalezy
pamietac, ze wysiegnik fadowarki moze opasé, nawet gdy silnik jest wylgczony.
OSTRZEZENIE Procedura bezpiecznego zatrzymania:

®  Opusci¢ wysiegnik i narzedzie na ziemie.
m  Wylgczy¢ silnik fadowarki i zaciggnaé hamulec postojowy.

m  Zwolni¢ ci$nienie resztkowe w ukladzie hydraulicznym; przestawi¢ kilkakrotnie
wszystkie dzwignie sterowania hydraulicznego w skrajne pofozenia.

®  Uniemozliwi¢ uruchomienie maszyny, wyjac¢ kluczyk zaptonu.



AZNT

11 (34)
4. Specyfikacja techniczna
Tabela 2 - tyzka ze skrzydtami bocznymi - Specyfikacje
Numer produktu A452096 A435885
Szerokos¢ robocza 1440 - 2650 mm 1890 - 3100 mm
Waga: 380 kg 340 kg
Pojgmnosc rzeczyvyista (wypetniona do 300 | 430 |
poziomu krawedzi):
Z kratka: 400 | 600 |
Pojemno$¢ nasypowa: 4401 630 |
Z kratka: 560 I 800 I
Maksymalny wsad 1200 kg 1500 kg
Zalecany przeptyw oleju: 10 - 20 I/min
Maksymalny przeptyw oleju: 30 I/min
Maksymalne cisnienie hydrauliczne: 22,5 MPa (225 barow)
Inne wymiary: Patrz strona 2
Kompatybilne modele tadowarek AVANT: Patrz Tabela 1, Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Opcje
Zestaw krawedzi skrobaka do lodu A452317 A436345
Wa 28 kg, pojedyncza krawedz <7 | 32 kg, pojedyncza krawedz < 8
ga
kg kg
Dodatkowe krawedzie Scieralne A452513 A435499
Waga 20 kg (2 szt.) 50 kg (2 szt.)

System sterowania pracg przystawki
Opticontrol®

A36878 (seria Avant 400-800 i e)
A36879 (seria Avant R)

Zestaw do modernizacji do fadowarek
Avant

A437338 (fadowarki z panelem sterowania przystawkg)
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4.1 Nalepki bezpieczenstwa i podstawowe elementy narzedzia

Ponizej wymieniono nalepki i oznaczenia znajdujgce sie na narzedziu. Nalepki i oznaczenia muszg by¢
widoczne a urzadzeniu. Wszystkie niewyrazne lub brakujgce nalepki nalezy wymieni¢ na nowe. Nowe nalepki
sg dostepne u sprzedawcy lub za posrednictwem punktéw, ktérych dane kontaktowe zostaty podane na
okfadce.

Upewni¢ sie, czy wszystkie nalepki ostrzegawcze sg czytelne. Nalepki ostrzegawcze
zawierajg wazne informacje dotyczgce bezpieczenstwa oraz pomagajg zidentyfikowac i
pamieta¢ o zagrozeniach zwigzanych z urzgdzeniem. Uszkodzone lub brakujgce nalepki

OSTRZEZENIE ostrzegawcze nalezy wymienié na nowe.

(t ™
g IVQ Avant Tecno Oy
\ Yiétle 1 .
FIN-33470 YLOJARVI|
TYPE No.
kg
I/min
Q Max I/min, MPa ( bar)
- V 2 Made in EU
g %\ g8 www.davanttecno.com c €
L > 4 @ [ L )
- | . Tabliczka znamionowa narzedzia
A452174 | A437527
A46771 A46772 A46803

Aby natozy¢ nowg nalepke: Doktadnie oczysci¢ powierzchnie, aby usung¢ caly smar. Pozostawi¢ do
catkowitego wyschniecia. Zerwa¢ folie zabezpieczajaca z nalepki i mocno jg docisngé. Uwazac¢, aby nie
dotkng¢ warstwy kleju na nalepce.

Tabela 3 - Pofozenie nalepek i komunikaty ostrzegawcze

Nalepka Komunikat ostrzegawczy

Niebezpieczenstwo niewtasciwego
A46771 uzycia - Przed uzyciem przeczytaé
instrukcje.

—_

Niebezpieczehstwo zmiazdzenia - Nie
przechodzi¢ pod uniesionym
narzedziem; trzymac sie z dala od
uniesionego urzgdzenia.

2 |A46772

Niebezpieczenstwo przyciecia i obciecia,
nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci, nie
3 | A46803 pozostawiac pracujgcego sprzetu.
Obstugiwac narzedzie tylko z fotela
kierowcy.

A452174 / . ] .
4 A437527 Tabliczka znamionowa narzedzia
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Tabela 4 - tyzka ze skrzydtami bocznymi - Gtéwne elementy

1 | Rama ze wspornikami szybkoztgcza Avant

2 |Lewe skrzydto

3 | Prawe skrzydto

4 |Krawedz thaca

Sitownik hydrauliczny przedtuzenia bocznego, po
jednym z kazdej strony

6 | Zawér regulacyjny

7 | Uchwyt wieloztagcza
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5. Montaz przystawki

Mocowanie przystawki do tadowarki odbywa sie w fatwy i szybki sposéb, ale musi byé wykonane z
zachowaniem ostroznosci. Przystawke mocuje sie do wysiegnika tadowarki przy uzyciu ptyty montazowej
umieszczonej na wysiegniku tadowarki i jej odpowiednika znajdujgcego sie na przystawce.

Jezeli przystawka nie zostanie zablokowana, moze sie odtgczy¢ powodujgc niebezpieczne sytuacje. Nigdy nie
jecha¢ tadowarkg i nie podnosi¢ wysiegnika tadowarki, jesli przystawka nie zostata catkowicie zablokowana.
Aby zapobiec niebezpiecznym sytuacjom, nalezy zawsze przestrzegac opisanej nizej procedury podtgczania.
Nalezy takze pamieta¢ o instrukcjach bezpieczenhstwa zamieszczonych w niniejszej instrukciji.

Ryzyko zmiazdzenia - Upewnic¢ sie, ze niezamocowane narzedzie nie przesunie sie
ani nie spadnie. Nie przebywa¢ na obszarze pomiedzy narzedziem a fadowarka.

Narzedzie nalezy montowaé wylgcznie na ptaskiej powierzchni.

OSTRZEZENIE ) L . , L
Nie wolno przemieszcza¢ ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato zamocowane.

System szybkozigcza Avant:

Krok 1:

®  Podnies¢ sworznie blokujgce ptyty szybkiego montazu przystawki i obrécic je
do tytu, tak aby weszly w szczeliny i zostaty zablokowane w gérnym potozeniu.

m  Jezeli fadowarka jest wyposazona w hydrauliczny uktad mocowania przystawki
— patrz odpowiednie informacje dotyczgce obstugi systemu mocowania w
instrukcji obstugi tadowarki.

m  Weze hydrauliczne i przewody elektryczne muszg by¢ utozone tak, aby nie
dostaty sie miedzy plyte montazowg tadowarki i przystawke, oraz aby nie
zostaly Scisniete i nie ocieraty sie o ostre krawedzie.

Krok 2:
m  Obréci¢ hydraulicznie ptyte szybkiego montazu przystawki ukosnie do przodu.

m  Podjecha¢ tadowarkg do przystawki. Jesli fadowarka jest wyposazona w
wysiegnik teleskopowy, mozna go wykorzysta¢ w celu dosuniecia w poblize
wspornikéw mocujgcych przystawki.

= Ustawi¢ goérne sworznie ptyty szybkiego montazu przystawki tak, aby znalazty
sie pod odpowiednimi wspornikami przystawki.

Krok 3:

m | ekko podnies¢ wysiegnik — przesung¢ dzwignie sterowania wysiegnika do
tytu, aby lekko podnie$¢ przystawke z podtoza.

m  Obroci¢ dzwignie sterowania wysiegnikiem w lewo, aby obréci¢ dolng czesé
ptyty szybkiego montazu przystawki w kierunku przystawki.

®  Zamocowac recznie sworznie blokujace lub zatgczy¢ blokade hydrauliczna.

= Nalezy zawsze sprawdzi¢ zamocowanie obu sworzni blokujacych.
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Ryzyko zmiazdzenia - Unika¢ przewracania si¢ narzedzia. Nadmierne przechylenie
lub podniesienie niezamocowanego narzedzia zwieksza ryzyko przewrdcenia sie
narzedzia. Nie uzywa¢ automatycznej blokady kotkdw ustalajgcych, gdy narzedzie jest
OSTRZEZENIE yniesione wiecej niz metr nad ziemia. Je$li kotki ustalajace nie wrécg do normalnego
potozenia przy przechylaniu, nie przechylaé¢ ani nie podnosi¢ wiecej narzedzia. Opusci¢

narzedzie na ziemie i zamocowac recznie.

Ryzyko spadajacych przedmiotéw - Zapobieganie

spadaniu narzedzia.

. Narzedzie, ktore nie zostato catkowicie zamocowane do
OSTRZEZENIE . . (v S :

tadowarki moze spas¢ na wysiegnik lub w kierunku

operatora albo spa$¢ od tadowarke podczas jazdy,

powodujgc utrate kontroli nad fadowarkg. Nie wolno

przemieszczac ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato

zamocowane. Przed przesunieciem lub podniesieniem
narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze Kkotki ustalajgce
znajdujg sie w potozeniu dolnym i przeszty przez

elementy mocowania narzedzia po obu stronach.

Upewni¢ sie, ze narzedzie jest kompatybilne z tadowarka. Oprocz zgodnosci
mechanicznej narzedzia nalezy zapewni¢ stabilnos¢ tadowarki, kompensacje
ewentualnych przecigzen narzedzia i kompatybilnos¢ uktadu sterowania tadowarki. W
OSTRZEZENIE przypadku zastosowania modelu narzedzia, ktdry nie jest dostosowany do uzytku z dang
tadowarkg istnieje ryzyko wywrécenia, uszkodzenia narzedzia z powodu przecigzenia
oraz ryzyko zwigzane z niekontrolowanymi ruchami narzedzia i jego elementow. Jezeli
dana fadowarka nie znajduje sie na liscie w Tabeli 1 na stronie , przed uzyciem narzedzia

nalezy skonsultowac sie z przedstawicielem Avant.

5.1 Podfaczanie i odtaczanie przewodoéw hydraulicznych

W fadowarkach Avant przewody hydrauliczne sg potgczone przy uzyciu systemu wielozigczy. Aby dokonac
wymiany konwencjonalnych szybkoztgczy na system wieloztgczy w przypadku starszego modelu tadowarki z
serii Avant 300-700 prosimy o kontakt ze sprzedawcg Avant lub serwisem w celu uzyskania instrukcji lub
Zlecenia instalacji.

Ryzyko ruchu narzedzia i wyrzutu oleju hydraulicznego - Nie wolno podtaczaé¢ ani

odiagcza¢ szybkozigczek ani innych elementéw hydraulicznych, gdy dzwignia

sterowania dodatkowym uktadem hydraulicznym jest zablokowana w potozeniu
OSTRZEZENIE pracy lub jesli instalacja znajduje sie pod ci$nieniem. Podigczanie lub odtaczanie
ztgczek hydraulicznych, gdy instalacja znajduje sie pod ci$nieniem moze doprowadzi¢ do
nieprzewidzianych ruchéw narzedzia lub wyrzucenia ptynu pod wysokim ciSnieniem, co
moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub poparzenia. Przed odtgczeniem uktadu

hydraulicznego nalezy przeprowadzi¢ procedure bezpiecznego wytgczania.
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Nalezy utrzymywac jak najwiekszg czystos¢ ztgczek; uzywac¢ nasadek ochronnych na

NOTYFIKACJA szybkozigczkach, zaréwno na narzedziu jak i tadowarce. Zabrudzenie, 16d itp. mogg
znacznie utrudnia¢ uzywanie ztgczek. Nie wolno pozostawia¢ zwisajgcych przewodow na
ziemi; nalezy utozy¢ je na uchwycie narzedzia.

Podfaczanie systemu wielozigcza:

I. Wiozy¢ wtyki ztgcza przystawki w odpowiednie otwory ztgcza
tadowarki. Wieloztgcze nie zostanie podigczone, jesli ztacze
przystawki jest odwrécone.

2. Podtagczy¢ i zablokowaé wielozigcze, przestawiajgc dzwignie w
strone fadowarki.

Dzwignia powinna porusza¢ sie swobodnie, az do pozycji zablokowania. Jesli dzwignia nie porusza sie

ptynnie, sprawdzi¢ wspotliniowos¢ i potozenie ztgcza oraz oczysci¢ zigcza. Wytgczyé takze tadowarke i

usungc resztkowe cisnienie hydrauliczne znajdujgce sie w uktadzie. Patrz strona .

Odfaczanie systemu wielozigcza:

Przed odtgczeniem opusci¢ narzedzie na réwne i mocne podioze.
I. Wylaczyé pomocniczy uktad hydrauliczny tadowarki.

2. Wociskajgc przycisk odblokowania, obréci¢ dzwignie, aby odigczy¢
ztacze.

3. Po zakonczeniu operacji ustawi¢ wieloztgcze w jego uchwycie na
przystawce.

Odfaczanie przewodéw hydraulicznych:

Przed odigczeniem ztgczek opusci¢ narzedzie, ustawiajgc je w bezpiecznym potozeniu na mocnej i rownej
powierzchni. Przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego do potozenia neutralnego.

Podczas odtgczania przystawki nalezy zawsze odtgczy¢ ztgcza hydrauliczne przed

odblokowaniem plyty szybkozigcza, aby zapobiec uszkodzeniu weza i rozlaniu oleju.

NOTYFIKACJA Ponownie zatozyé zatyczki ochronne na zigczki, aby zapobiec dostaniu sie
zanieczyszczen do ukfadu hydraulicznego.

Zwalnianie resztkowego ci$nienia hydraulicznego:

W przypadku pozostania resztkowego cisnienia w instalacji hydraulicznej narzedzia odtgczenie ztgczek
hydraulicznych nierzadko jest mozliwe, ale nastepnym razem trudno je bedzie podtgczyC. Jezeli ztgczek nie
da sie poditgczyé, nalezy zwolni¢ cisnienie resztkowe poprzez przestawienie dzwigni pomocniczego ukfadu
hydraulicznego w fadowarce przy wylgczonym silniku. Aby mie¢ pewnos¢, ze w uktadzie hydraulicznym
narzedzia nie bedzie cisnienia resztkowego, przed odtgczeniem ztgczek nalezy wytgczy¢ silnik tadowarki i
przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego do tytu i do przodu.
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5.2 Ztacze elektryczne

Funkcje elektryczne przystawki:

Przeptywem hydraulicznym do kazdego skrzydia steruje zawor sterowany elektrycznie. Jesli wigzka
elektryczna nie jest podtgczona, mozna sterowac tylko jednym ze skrzydet.

Istnieja trzy opcje sterowania funkcjami elektrycznymi:

1. Wraz z przystawka dostarczana jest wigzka elektryczna z wylgcznikiem, ktérg wktada do gniazda
zasilajgcego tadowarki.

2. System Opticontrol® (wyposazenie dodatkowe fadowarki). System Opticontrol® umozliwia fatwe
korzystanie ze wszystkich funkcji bezposrednio z fotela operatora.

3. Alternatywnie mozna zastosowac panel sterowania przystawkg (wyposazenie dodatkowe tadowarki).
Ta opcja umozliwia tatwe podigczenie wigzki elektrycznej przystawki, ale bez petnego systemu
Opticontrol® nie jest mozliwe jednoczesne i indywidualne sterowanie dwoma skrzydtami.

5.2.1 Podtaczenie wiazki elektrycznej przystawki do tadowarki

W zaleznosci od wyposazenia tadowarki i przystawki, istniejg trzy sposoby podtgczenia ztgcza. Opcje te sg
wymienione i wyjasnione ponizej.

1. Jesli tadowarka nie jest wyposazona w system
Opticontrol® ani w panel sterowania
przystawka:

Uzy¢ osobnego zestawu kabli z przetgcznikiem
dostarczonym wraz z przystawkg. Podtgczy¢ ten
kabel do gniazdka elektrycznego 12 V w poblizu
fotela operatora tadowarki i do wtyczki elektrycznej
przystawki.

I. Wtyczka elektryczna podtgczana jest do
gniazda elektrycznego 12 V w poblizu fotela
operatora fadowarki.

Wiecej informacji na temat gniazda Wiazka kablowa A34731
elektrycznego fadowarki znajduje sie w
instrukcji obstugi fadowarki.

2. Przetagcznik WH/Wyt.

Wybra¢ potozenie przetagcznika w kabinie
tak, aby byt tatwo dostepny, ale nie mogt
zostaé przypadkowo wigczony.

3. Podtgczyé do wtyczki elektrycznej
przystawki.

Jesli  przystawka jest wyposazona we
wtyczke  elektryczng  zintegrowang z
wieloztgczem przystawki, odtgczy¢é kabel
elektryczny od wielozigcza.



18 (34)

2. Jesli fadowarka jest
®  wyposazona w system Opticontrol® lub

®m  panel sterowania przystawka i tadowarka
zostata wyprodukowana po roku 2016:

Jesli gniazdo elektryczne jest zintegrowane z
wieloztagczem, wigzka elektryczna przystawki
zostaje podigczona w momencie podigczenia
wieloztgcza. Wyczysci¢ oba wieloztgcza przed
podtgczeniem.

Oddzielna wigzka kablowa A34731 nie jest w takim
przypadku potrzebna.

System Opticontrol® lub panel sterowania
przystawka, tadowarka wyprodukowana w 2016
roku lub pozniej

3. Jeslifadowarka jest

®  wyposazona w panel sterowania przystawkq i
tadowarka zostata wyprodukowana przed
rokiem 2016:

Jesli w poblizu wieloztgcza tadowarki znajduje sie
gniazdo elektryczne, nalezy wyjg¢ wtyczke
elektryczng z wieloztagcza i wiozy¢ jg do gniazda
elektrycznego tadowarki.

Oddzielna wigzka kablowa A34731 nie jest w takim
przypadku potrzebna.

Panel sterowania przystawka, tadowarka
wyprodukowana w 2016 roku lub wczesniej

Upewni¢ sig, ze kable elektryczne nie zostang zaklinowane, zgniecione ani rozciggniete
NOTYFIKACJA podczas ruchu wyposazenia.

Za pomocg panelu sterowania narzedziami dostepnego w fadowarce przetgczniki
sterowania narzedziami sa tatwo dostepne na koncu dzwigni sterowania wysiegnikiem.
Wiecej informacji na temat gniazdka zasilania tadowarki mozna znalez¢ w podreczniku
operatora fadowarki.

Aby mozliwe bylo sterowanie wszystkimi funkcjami przystawki, tadowarka musi by¢
wyposazona w system Opticontrol®.

NOTYFIKACJA
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6. Obstuga przystawki

Przed przystgpieniem do pracy nalezy jeszcze raz sprawdzi¢ narzedzie i Srodowisko pracy oraz upewnic sie,
ze wszystkie przeszkody zostaty usuniete z miejsca wykonywania prac. Szybki przeglad wyposazenia oraz
miejsca wykonywania prac przed uzyciem to element zapewnienia bezpieczenstwa i najlepszej wydajnosci

urzadzenia.

Ryzyko kolizji — Przed uzyciem urzadzenia sprawdzi¢ obszar roboczy. Niezaleznie

od skrzydet zawieszonych na zawiasach i innych systemow zabezpieczajgcych,

uderzenie koszem o przeszkode moze spowodowaé nagte zatrzymanie tadowarki, co

OSTRZEZENIE moze byé przyczyng urazéw glowy i ciata.

OSTRZEZENIE \ysiegnik tadowarki moze opasé Iub przechyli¢ sie, nawet
jesli silnik jest wytgczony (niebezpieczenstwo zmiazdzenia).
tadowarka nie jest przeznaczona do dlugotrwatego
przetrzymywania podniesionego tadunku. Przed

opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze

Ryzyko zmiazdzenia - Nie wolno dopuszczaé, aby pod
podniesionym tadunkiem lub wysiegnikiem fadowarki

znajdowaly sie jakiekolwiek osoby. Nalezy pamietac, ze

Utrzymywac niskg predkos¢ jazdy i przez caly czas zachowywaé uwage.
Upewnic¢ sie, ze pod $niegiem nie znajdujg sie np. ukryte przeszkody.

Nie nalezy dopusci¢, aby w poblizu maszyny znajdowaty sie osoby postronne.
Zatrzymac¢ maszyne, jezeli inna osoba znajdzie sie w odlegtosci 2 od przystawki.
Zaznaczy¢ widoczne potencjalne przeszkody najlepiej przed rozpoczeciem prac,
aby unikna¢ kolizji.

Uzywa¢ maszyny tylko w obszarach odpowiednio oswietlonych i upewnic sie, ze
tadowarka wyposazona jest w lampy.

Zawér bezpieczenstwa pozwala skrzydtom odginaé¢ sie do tytu w przypadku
uderzenia o przeszkode. Zawoér zwieksza bezpieczenstwo tylko podczas jazdy do
przodu — dlatego podczas jazdy do tytu nalezy jecha¢ z bardzo matg predkoscia.

Zawsze zapina¢ pas bezpieczenstwa.

AP

T
A )

f

ustawi¢ w bezpiecznym potozeniu.
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OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Ryzyko upadku z wysokosci i zmiazdzenia pod
przystawka Ilub tadowarka - Nie wolno uzywaé
przystawki jako platformy do podnoszenia lub przewozu

os6b. Nie wolno uzywac tadowarki, ani jej przystawek do

podnoszenia oséb ani jako platformy roboczej, nawet przez

krotki czas. Nigdy nie wehodzi¢ na przystawke.

Przed opuszczeniem fotela operatora przystawke nalezy

zawsze opusci¢é na podioze. tadowarka nie jest
przeznaczona do dtugotrwatego przetrzymywania

podniesionego tadunku.

Ryzyko przewrdcenia — Unika¢ przecigzenia i utrzymywaé ciezki tadunek blisko
tadowarki. Podczas jazdy, a szczegolnie w czasie skrecania i poruszania sie po
nierownym terenie, tadunki nalezy utrzymywac¢ blisko podtoza. Zwroci¢ uwage, ze
ciezki tadunek lub duza odlegtos¢ pomiedzy tadowarkg i srodkiem ciezkosci tadunku
beda mie¢ wptyw na réwnowage i sposob prowadzenia fadowarki. Zaleca sie stosowanie
dodatkowych obcigznikéw, szczegdlnie podczas obstugi mniejszych modeli fadowarek.
Przy duzych obcigzeniach podczas jazdy z tadowarkg wysiegnik teleskopowy musi by¢

schowany. Zawsze zapinaé pas bezpieczenstwa.

Ryzyko kolizji — Podczas pracy nalezy zapewni¢ dobra widocznosé. Nigdy nie
podnosi¢ przystawki na wysoko$é, na ktérej mogtaby ona utrudnia¢ widocznosc
operatora. Zadba¢ o pelng widoczno$¢ we wszystkich kierunkach. Wszystkie szyby

powinny by¢ czyste i wolne od zanieczyszczen, lodu, sniegu itp.

6.1 Lista kontrolna przed uzyciem

= Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje. Przechowywac niniejszg instrukcje obstugi i
instrukcje obstugi tadowarki w dostepnym miejscu.

= Nalezy sprawdzi¢ ogdlny stan przystawki i tadowarki oraz sprawdzi¢, czy nie ma wyciekdw oleju
hydraulicznego. Nie uzywaj przystawki, jesli wystgpi usterka w ukfadzie hydraulicznym tadowarki lub
przystawki. Instrukcje dotyczace konserwacji znajdujg sie w Rozdziale 7.

» Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy z rejonu prac usunieto wszystkie przeszkody
(réwniez te niewidoczne na pierwszy rzut oka). Nalezy pamieta¢ o wiasciwych sposobach
wykonywania prac i unika¢ niepotrzebnego opuszczania fotela operatora.

= Zapig¢ pas bezpieczenstwa. W przypadku uderzenia o przeszkode tadowarka moze sie nagle

zatrzymad.

= Podczas poruszania sie po nierébwnym terenie nalezy zachowac ostroznos¢ i zwrdci¢ uwage na wptyw
duzego obcigzenia z przodu tadowarki na stabilno$¢ i obstuge maszyny.



AZNT 2

Nalezy upewnié sie, ze osoby postronne znajdujg sie w bezpiecznej odlegto$ci podczas pracy
urzagdzenia. Nie dopuszczaé, aby jakiekolwiek osoby wchodzity na obszar zagrozenia w poblizu
wysiegnika lub znajdowaty sie bezposrednio przed fadowarkg. Nalezy réwniez upewni¢ sig, ze
manewr cofania tadowarkg moze by¢ wykonany w bezpieczny sposéb. Nigdy nie nalezy zaktada¢, ze
osoby postronne pozostang tam, gdzie byty ostatnio widziane; sprzet mobilny czesto przycigga uwage
dzieci.

Przystawke i elementy sterowania tadowarki mozna obstugiwac tylko z fotela operatora. Upewni¢ sie,
ze tadowarka i przystawka sg uzywane w bezpieczny sposéb i zgodnie z przeznaczeniem. Nie
pozwala¢ dzieciom na obstuge urzadzenia.

Nigdy nie obstugiwa¢ urzadzenia lub przystawek pod wptywem alkoholu, srodkéw odurzajgcych lub
lekéw, ktore mogg pogorszy¢ zdolno$¢ do oceny sytuacji, powodowac¢ sennosc¢ lub ograniczaé
zdolnos¢ do obstugi sprzetu.

Pamieta¢ o prawidiowych metodach pracy i unika¢ niepotrzebnego opuszczania fotela operatora.
Przeéwiczy¢ uzywanie przystawki oraz elementéw sterujgcych fadowarki w bezpiecznym miejscu. W
przypadku braku znajomosci obstugi danego modelu tadowarki, przeéwicz jej uzywanie bez zadnych
przystawek.

Ryzyko obrazen zwigzanych z nagtlym zatrzymaniem — Nalezy jecha¢ powoli i
zawsze uwazac na ewentualne przeszkody. Ze wzgledu na bezpieczenstwo operatora,

przystawka jest wyposazona w mechanizm bezpieczenstwa, ktéry zmniejsza ryzyko

OSTRZEZENIE obrazen operatora w razie nagtego zatrzymania sie maszyny. Zastosowanie takich

zabezpieczen nie zwalnia jednak operatora od odpowiedzialnosci za bezpieczenstwo
pracy. Warunkiem zachowania bezpieczenstwa jest uwazna obstuga urzadzenia z
zachowaniem niezbednej ostroznosci. Zadna funkcja bezpieczenstwa sama w sobie nie
gwarantuje bezpiecznej obstugi przystawki. Dziatanie zabezpieczeh moze by¢ utrudnione
w pewnych warunkach, np. podczas pracy z ubitym $niegiem bgdZz lodem lub podczas

cofania tadowarki.

6.2 Kwalifikacje operatora

Kazdy, kto zamierza uzywac przystawke, musi:

Znac przeznaczenie danej przystawki.
Wiedzie¢, jak bezpiecznie korzystac z tadowarki w réznych warunkach roboczych.

Przeczyta¢ i zawsze postepowal zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi korzystania z przystawki
podanymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Przechowywa¢ niniejszg instrukcje i instrukcje obstugi tadowarki w dostepnym miejscu.

Upewni¢ sie, ze fadowarka i przystawka sg uzywane w bezpieczny sposéb i zgodnie z
przeznaczeniem.

Nigdy nie pozwala¢ dzieciom obstugiwaé urzgdzenia.

Nigdy nie obstugiwac¢ urzadzenia lub przystawek pod wptywem alkoholu, srodkéw odurzajgcych lub
lekéw, ktére mogg pogorszy¢ zdolno$¢ do oceny sytuacji, powodowa¢ sennos¢ lub ograniczaé
zdolnos¢ do obstugi sprzetu.

Ukonhczy¢ wszelkie obowigzkowe szkolenia wymagane przez pracodawce przed przystgpieniem do
pracy.
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6.3 Uzycie

Korzystanie z {yzki ze skrzydfami bocznymi:

Ustawi¢ przystawke w prawidlowej pozycji
roboczej. Na terenach otwartych tyzka ze
skrzydtami bocznymi zbiera $nieg w
najbardziej efektywny sposéb, gdy oba
skrzydta sg lekko odchylone na boki, jak
pokazano na rysunku obok.

Podczas podnoszenia Ilub zgarniania
sniegu w pryzme, oba skrzydia powinny
by¢ ztoZzone do tytu.

Nie nalezy dociska¢ tyzki zbyt mocno do podtoza, poniewaz moze to spowodowaé obnizenie przyczepnosci
przednich kot i negatywnie wptywac na sterownos¢ tadowarki.

Jesli tadowarka jest wyposazona w wysiegnik teleskopowy, mozna go uzyé¢, aby uzyskaé lepszg widocznosé
krawedzi tyzki. Podczas przewozenia ciezkich tadunkéw wysiegnik musi by¢ wsuniety.

Wlespdsl 0077/ Roéwnoczesne sterowanie pracg obu skrzydet wymaga dostepnosci systemu Opticontrol®.
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Tryb ptywania wysiegnika (wyposazenie opcjonalne w niektérych modelach tadowarki)

Jezeli tadowarka jest wyposazona w opcje ptywania wysiegnika, zaleca sie wigczenie funkcji. Funkcja
pltywania usprawnia podgzanie spychacza za zmieniajgcym sie ksztattem terenu, co poprawia wydajnosé
prac.

Pamietaj, ze tadowarka moze niespodziewanie sie zatrzymag, jesli osprzet uderzy w
przeszkode. Funkcja ptywania wysiegnika nie zapobiegnie nagtym zatrzymaniom lub

Wlern7a/ ¢/ mozliwym uszkodzeniom przystawki wynikajagcym z uderzenia w przeszkode. Zadbaj o
bezpieczenstwo w miejscu pracy przed uzyciem urzgdzenia i zawsze zapinaj pas
bezpieczenstwa.

6.4 Sterowanie skrzydtami
Wiecej informacji na temat podigczania wigzki przewodoéw elektrycznych do narzedzia podano na stronie 17.

Sterowanie pracg tyzki ze skrzydtami bocznymi za pomocga oddzielnej wiazki elektrycznej:

Wraz z przystawkg dostarczona jest wigzka elektryczna =z

przetgcznikiem 2-pozycyjnym. k ’
Ustawi¢ przetgcznik w odpowiednim potozeniu, aby wybraé prawe lub

lewe skrzydto. Do poruszania skrzydtami stuzg elementy sterujgce

hydrauliki roboczej tadowarki.

Sterowanie tyzka ze skrzydfami bocznymi za pomoca panelu sterowania przystawka:

Jesli tadowarka wyposazona jest w panel sterowania przystawka, ale
nie posiada systemu Opticontrol®, to lewe i prawe skrzydio wybiera sie
przetgcznikiem nr 1. Patrz rysunek ponizej.

= Potozenie 0 powoduje wigczenie prawego skrzydta.

= Polozenie 1 powoduje wigczenie lewego skrzydta.

Sterowanie skrzydtami odbywa sie poprzez obrdcenie dzwigni
sterowania hydrauliki roboczej lub za pomocg czerwonego i
niebieskiego przycisku na joysticku. Skrzydtami nalezy sterowac
ostroznie i upewni¢ sie, ze w poblizu nie znajdujg sie osoby postronne.

®  Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

m Do sterowania pracg skrzydet nalezy najpierw zastosowac tryb
pracy z 1 pompg w ukfadzie hydrauliki roboczej tadowarki. W
zaleznosci od modelu tadowarki i preferowanej szybko$ci dziatania
skrzydet, nalezy zastosowac tryb pracy z 1 lub 2 pompami.
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Sterowanie pracg lyzki ze skrzydtami bocznymi za pomocga systemu Opticontrol®:

wcisnieciu przefgcznikdw na joysticku, system Opticontrol® aktywuje

Jesli tadowarka jest wyposazona w opcjonalny system Opticontrol®, do
sterowania pracg skrzydet mozna uzy¢ przyciskéw na joysticku. Po ‘?M‘%
jednoczesnie uktad hydrauliki roboczej tadowarki.

= Wigczy¢ tryb Opticontrol® za pomocg oddzielnego przetgcznika w
tadowarce. Patrz ilustracja obok i podrecznik operatora fadowarki.

= Przetgcznik nr 1 znajduje sie w potozeniu 0.

= Czerwony i niebieski przycisk i/lub dzwignia sterujgca hydrauliki
roboczej stuzg do obstugi prawego skrzydta.

®m  Przetgcznik nr 2 stuzy do sterowania pracg lewego skrzydta.

®m  Przetgcznik nr 3 stuzy do jednoczesnego sterowania oboma
skrzydtami.

System Opticontrol® jest zalecany do czestego lub profesjonalnego
stosowania pracg przystawki. Funkcjonalno$¢ systemu Opticontrol®
mozna uzyskac, montujgc zestaw do modernizacji A437338. Instrukcja
montazu wigzki przewoddéw znajduje sie w instrukcji zestawu do
modernizaciji.

Podczas korzystania z trybu Opticontrol®:

Jesli przetgcznik nr 1 znajduje sie w potozeniu 1, mozna sterowac tylko lewym skrzydtem,
eyn'/7/¢:\ei))| niezaleznie od tego, czy tryb Opticontrol® jest wtgczony, czy nie, oraz ktory przycisk
joysticka lub dzwignia sterujgca hydrauliki roboczej jest obstugiwana.
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6.5 Napetnianie tyzki

W czasie podnoszenia materiatu z pryzmy istotny jest prawidtowy sposéb wykonywania prac, poniewaz w
takim przypadku tadowarka musi pracowac¢ z najwiekszg mocg. Zalecen odnosnie prawidtowej metody pracy
nalezy przestrzega¢ zwlaszcza w przypadku stosowania tyzki o dtugiej podstawie, aby zapewnié¢ najlepszg
wydajnos¢ sprzetu. Nalezy uzywaé wysokich obrotdéw silnika oraz przeczytac instrukcje prawidtowej obstugi
tadowarki zamieszczone w podreczniku operatora tadowarki.

Napetnianie tyzki poprzez popychanie jej w kierunku hatdy ciezkiego materiatu, a nastepnie proba jej
podniesienia lub przechylenia nie jest mozliwa w przypadku kazdego typu tadowarki. Najbardziej efektywnym
sposobem fadowania jest wbijanie w hatde tylko samego kornca tyzki, a nastepnie, w wyniku réwnoczesnego
przemieszczania fadowarki oraz podnoszenia i przechylania urzgdzenia, odspajanie materiatu do tyzki, jak
pokazano na ponizszych rysunkach. Taka sama podstawowa techniki ma rowniez zastosowanie w czasie
wykopywania materiatu z ziemi.

1 ®m  Poruszac sie powoli,
uzywajgc od Srednich do
wysokich obrotéw silnika.

m  Gdy koniec tyzki znajdzie sie
w haldzie, nalezy zaczg¢ ja
przechylaé.

2 = Nabraé tyzka materiat
poprzez rébwnoczesne
przemieszczanie  sie  do
przodu oraz przechylanie i
podnoszenie tyzki.

3 ®m  Gdy tyzka jest prawie peina,
podnies¢ jg przy uzyciu
wysiegnika tadowarki.

m  Poruszaé sie powoli do
przodu.
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6.6 Sekcje tnace

tyzka ze skrzydtami bocznymi moze byc¢
opcjonalnie wyposazona w krawedz tngcg
do lodu. Jest ona przeznaczona do
usuwania mocno zbitego $niegu i lodu z
twardych powierzchni.

Wszystkie zuzyte sekcje krawedzi tngcej
mozna wymienic.

Dostepne sg rowniez krawedzie tngce
wykonane z innych materiatéw — prosimy o
kontakt z dealerem Avant lub odwiedzenie
strony  www.avanttecno.com w celu
uzyskania dodatkowych informacji.

Unika¢ uszkodzenia delikatnych
powierzchni — Krawedz tngca do lodu
moze porysowa¢ lub w inny sposob
uszkodzi¢ niektére powierzchnie. W razie
potrzeby nalezy uzy¢ innego typu nozy.

Nie uzywac tyzki ze skrzydtami bocznymi bez przymocowanej krawedzi tngcej lub ze
Wledpa[0:\el)i|  zuzytg krawedzig tngcg. Lyzka ulegnie tatwo uszkodzeniu, jezeli bedzie uzywana bez

zadnej krawedzi thace;j.

6.7 Pozycja transportowa

Jezeli krawedZ noza nadmiernie sie zuzyje, nalezy ja wymieni¢. Podczas obstugi nozy
NOTYFIKACJA nalezy zawsze stosowac rekawice ochronne.

Nalezy utrzymywac stabilno$¢ tadowarki. Zawsze transportowac przystawke jak najnizej

i jak najblizej podtoza. Wysiegnik teleskopowy powinien by¢ schowany podczas jazdy.

OSTRZEZENIE
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6.8 Praca na nierownym terenie

Szczegolng ostroznos¢ nalezy zachowa¢ podczas uzytkowania urzgdzenia na terenach nachylonych i
zboczach. Nalezy porusza¢ sie powoli, szczegdlnie na terenach pochytych, nieréwnych Ilub $liskich
nawierzchniach, i unika¢ gwattownych zmian predkosci lub kierunku. Przyrzady sterownicze tadowarki nalezy
obstugiwaé ostroznie i ptynnie. Uwazaé na rowy, dziury w ziemi i inne przeszkody, poniewaz uderzenie o
przeszkode moze spowodowacé przewrdcenie sie tadowarki.

Na terenie pochylym nie mozna osigga¢ maksymalnego udzwigu. Na terenie opadajgcym poziomo tadunku
nie wolno podnosi¢ wysoko. Podczas podnoszenia ciezkich fadunkéw przegub ramy tadowarki powinien by¢
utrzymywany w prostej pozycji; obrot tadunku w trakcie podnoszenia bedzie mie¢ wptyw na stabilnos¢
tadowarki i moze doprowadzi¢ do przewrdcenia sie maszyny.

6.9 Przechowywanie przystawki

Odtaczy¢ i przechowywaé tyzke ze skrzydtami bocznymi na réwnej powierzchni. Najlepiej przechowywaé
przystawke w miejscu chronionym przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, deszczu i
ekstremalnych temperatur.

= Aby unikngé sktadowania przystawki bezposrednio na podiozu, nalezy pod nig poditozyé np. palete lub
klocki drewniane. W celu zapewnienia stabilnosci przystawki podczas przechowywania konieczne moze
by¢ uzycie wiekszej palety lub dwoch palet.

®  Umiesci¢ wieloztagcze w uchwycie, jak pokazano strzatkg na ponizszym rysunku. Nigdy nie pozostawiac
ztgcza hydraulicznego na ziemi.

= W czasie przechowywania przystawka powinna by¢ unieruchomiona.

®  Nalezy usungé¢ wiekszos¢ sniegu z tyzki, aby topniejgcy i ponownie zamarzajgcy $nieg nie powodowat
zacinania sie przystawki.

= Nigdy nie wchodzi¢ na przystawke.

W przypadku dtuzszych okreséw sktadowania nalezy wyczysci¢ przystawke, w razie potrzeby uzupetni¢ farbe,
nasmarowa¢ punkty smarowania i naoliwi¢ widoczne czesci watu sitownika hydraulicznego, aby zapobiec
uszkodzeniom spowodowanym rdza.
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1. Konserwacja i serwis

Narzedzie zostato zaprojektowane tak, aby wymagato jak najmniej konserwacji. Ciggta konserwacja obejmuje
regularne czyszczenie i smarowanie oraz sprawdzanie stanu narzedzia. Z powodu niebezpieczenstwa
zmiazdzenia przez opuszczane czesci maszyny wszelkie prace konserwacyjne muszg by¢é wykonywane po
catkowitym opuszczeniu elementéw ruchomych, gdy narzedzie spoczywa ptasko na ziemi.

Ryzyko zmiazdzenia - Nie wolno przechodzi¢ pod uniesionym narzedziem. Podczas
wszelkich prac konserwacyjnych nalezy upewni¢ sie, ze narzedzie jest prawidtowo
podparte. Nie wolno przechodzi¢ pod uniesionym narzedziem. Podczas konserwacji

NIEBEZPIE-  wysiegnik tadowarki moze nieoczekiwanie opas$é, powodujac powazne obrazenia ciata

CZENSTWO : - . , o
lub uderzenie, nawet gdy silnik fadowarki jest wytgczony. Wszelkie prace konserwacyjne i

serwisowe nalezy wykonywac¢ po opuszczeniu narzedzia do bezpiecznego potozenia.

7.1 Kontrola elementéw hydraulicznych

Stan przewodoéw i elementéw hydraulicznych nalezy sprawdzaé, gdy silnik jest wytgczony, a instalacja
hydrauliczna nie znajduje sie pod cisnieniem. W przypadku wykrycia nieszczelnosci w instalacji hydraulicznej
narzedzia lub fadowarki maszyny nie wolno obstugiwaé. Wyciekajgcy ptyn hydrauliczny moze przenikngé
przez skoére i spowodowaC powazne obrazenia. Jesli ptyn hydrauliczny przenikngt przez skoére, nalezy
natychmiast skorzysta¢ z opieki medycznej. Umy¢ wodg i mydiem kazdg czes¢ ciata, ktdéra miata kontakt z
olejem hydraulicznym. Olej hydrauliczny jest réowniez szkodliwy dla $rodowiska naturalnego i nie mozna
dopusci¢ do jego wycieku do otoczenia. Przecieki nalezy usuwaé natychmiast po ich wykryciu, poniewaz
nawet mata nieszczelno$¢ moze szybko rozrosng¢ sie do duzych rozmiaréw. Narzedzie nalezy obstugiwaé
wytgcznie z uzyciem takiego samego typu oleju hydraulicznego, jak stosowany w tadowarkach Avant.

Ryzyko wtrysku ptynu pod wysokim

cisnieniem przez skoére - Zwolni¢ cisnienie

resztkowe przed wykonaniem konserwaciji. ’

NIEBEZPIE- Nje  wolno  obstugiwaé  elementéw
CZENSTWO

hydraulicznych, gdy instalacja hydrauliczna

znajduje sie pod ciSnieniem, poniewaz
ztgczka moze pekngc lub poluzowac sie, a
uwolniony olej moze spowodowac¢ powazne
obrazenia ciala. Nie wolno obstugiwaé
maszyny w przypadku wykrycia usterki w

instalacji hydrauliczne;.

Sprawdzaé wzrokowo, czy przewody nie sg pekniete albo przetarte. W przypadku sladéw wycieku, w miejscu
podejrzewanej nieszczelnosci nalezy podtozyé kawatek tektury, aby sprawdzi¢ dany element. Nie szukaé
nieszczelnosci przy uzyciu rgk. Sprawdza¢ stan przewodoéw; przerwac prace, jesli zewnetrzna warstwa
przewodu jest przetarta. Sprawdzi¢ utozenie przewoddw; poprawi¢ zaciski wezy, aby unikngé przetarcia wezy.
Weze majg ograniczony okres eksploatacji. W zaleznosci od warunkéw roboczych wszystkie weze muszg by¢
doktadnie sprawdzane nie pdzniej niz po 3 - 5 latach eksploatacji i wymieniane w razie potrzeby.

Wykrycie jakiejkolwiek usterki oznacza, ze przewdd lub element hydrauliczny musi by¢ wymieniony, a
urzadzenie nie moze by¢ uzywane zanim nie zostanie naprawione. Czesci zamienne sg dostepne u
najblizszego przedstawiciela firmy AVANT lub w autoryzowanym serwisie. W przypadku braku wystarczajgcej
wiedzy na temat zespotéw hydraulicznych i doswiadczenia w zakresie bezpiecznego wykonywania napraw
naprawy nalezy zleci¢ profesjonalnym technikom serwisu.
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1.2 Czyszczenie narzedzia

Nalezy regularnie czysci¢ narzedzie, aby zapobiec nagromadzeniu brudu, ktéry trudno bytoby usung¢. Do
czyszczenia mozna uzy¢ myijki ciSnieniowej i tagodnego detergentu. Nie uzywac silnych rozpuszczalnikéw ani
nie stosowac natrysku bezposrednio na elementy hydrauliki lub nalepki umieszczone na narzedziu.

7.3 Kontrola konstrukcji metalowych

Nalezy réwniez regularnie kontrolowa¢ konstrukcje metalowe narzedzia. Sprawdzi¢ wzrokowo pod katem
ewentualnych uszkodzen oraz doktadnie skontrolowaé wsporniki szybkozigczek i obszar wokét nich.
Narzedzia nie wolno uzywac, jesli jest zdeformowane, pekniete lub rozerwane.

Naprawy spawalnicze mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez profesjonalnych spawaczy. Podczas spawania
stosowane muszg by¢ tylko takie metody i dodatki, ktdre nadajg sie do stali, z ktérej wykonana jest
przystawka. Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat napraw, prosimy o kontakt z najblizszym punktem
serwisowym.

7.4 System zwalniania topatek i zawor bezpieczenstwa

Skrzydta poruszajg sie na dwa sposoby:

I. Dolne czesci skrzydet sg zawieszone na
zawiasach, dzieki czemu mozna je
przesuwaé do gory, co zapewnia
bezpieczniejszg i wygodniejszg obstuge.
Dolne czesci bedg sie porusza¢ podczas
normalnej pracy, a ich ruch nie powinien byc¢
w  zaden sposéb  blokowany  ani
ograniczany. Nie dokreca¢ zbyt mocno $rub
sprezyn sciskanych.

2. Zawor bezpieczenstwa pozwala skrzydtom
odginac¢ sie do tylu w przypadku natrafienia
na przeszkode podczas jazdy do przodu.
Zawor, ktory jest wbudowany w elektryczny
zawér sterujgcy, stuzy ochronie zaréwno
operatora, jak i sprzetu. Regulacje lub
konserwacje  zaworu nalezy  zleci¢
serwisantom profesjonalnego serwisu.

W przypadku wystgpienia problemoéw z zawiasami
sekcji skrzydet lub ich przechyleniem nalezy
skontaktowaC sie z serwisem Avant. Podczas
pracy ze sprezynami i zaworem hydraulicznym
nalezy przestrzega¢ zwigzanych z nimi zagrozen.

Niebezpieczenstwo powaznych obrazen - Nie nalezy demontowaé¢ napietych
sprezyn. Sprezyny sg napiete i nieostrozna konserwacja moze prowadzi¢ do powaznych

obrazen (w przypadku zwolnienia sprezyny). Nie nalezy demontowac sprezyn przystawki;

OSTRZEZENIE konserwacje nalezy zlecié pracownikom serwisu.
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7.5 Smarowanie

Na tyzce ze skrzydtami bocznymi znajduje sie 8
punktéw smarowania. Cztery z nich znajdujg sie
na koncach cylindréw hydraulicznych, a cztery
kolejne na zawiasach sworzni skrzydtowych.

Prawidtowy interwat miedzy smarowaniami zalezy
w duzej mierze od warunkoéw pracy, ale smar
nalezy dodawac¢ przynajmniej po kazdych 10
godzinach pracy. Nalezy zapewni¢ odpowiednie
smarowanie, a jedli tozyska sg brudne, nalezy
doda¢ smar; dodanie smaru pozwoli usungé
nagromadzone zanieczyszczenia.

Przed przystgpieniem do smarowaniem nalezy
oczyscic koniec smarowniczki i dodawaé
jednorazowo tylko niewielkg ilo§¢ smaru.
Stosowane sg smarowniczki standardowe (R1/8").
Wymieni¢ wszystkie uszkodzone smarowniczki.

7.6 Utylizacja po wycofaniu z eksploatacji

Po wycofaniu przystawki z eksploatacji nalezy odda¢ jg do recyklingu i zapewni¢ odpowiednig utylizacje.
Zdemontowaé przystawke i oddzieli¢ rozne materiaty, takie jak tworzywo sztuczne, stal i guma, oraz poddac
kazdy materiat recyklingowi. Spusci¢ i zebraé wszystkie ptyny oraz oddaé je do utylizacji zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami. Nie dopuszczaé do wycieku cieczy lub wyrzucania czesci do srodowiska
naturalnego.

Kazdy materiat nalezy poddac recyklingowi, dostarczajgc go do odpowiedniego miejsca zbidrki. JeSli to
mozliwe, powierzy¢ recykling wyspecjalizowanej firmie.
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8. Warunki gwarancji

Avant Tecno Oy udziela na produkowane przez siebie narzedzia rocznej gwarancji (12 miesiecy) od daty
zakupu.

Gwarancja pokrywa koszty napraw w nastepujacy sposoéb:

= Jezeli naprawa nie zostanie wykonana w zaktadzie, pokrywane sg koszty robocizny.

m  Zaktad dokonuje wymiany wszystkich wadliwych podzespotéw i materiatéw eksploatacyjnych.

W szczegdlnych przypadkach, ktére zostaly wczesniej ustalone, zaktad moze dokona¢ zwrotu ceny
podzespotéw zakupionych przez klienta.

Gwarancja nie obejmuje:

m  Zwyktych prac konserwacyjnych ani czesci i materiatéw eksploatacyjnych niezbednych do jej wykonania.

m  Szkéd spowodowanych w wyniku niewtasciwych warunkéw pracy lub sposobow eksploatacji,
zaniedbania, dokonania zmian konstrukcyjnych bez zgody Avant Tecno Oy, uzycia nieoryginalnych czesci
zamiennych lub braku konserwaciji.

m  Konsekwencji usterki, takich jak przerwa w pracy lub inne ewentualne dodatkowe szkody.

m  Kosztéw podrozy i/lub wysytki zwigzanych z naprawa.
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